Rohot w mleczarni

Maszyna odcigza pracownikow monieckiej spotdzielni
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Dzwiga¢ 25-kilogramowe
worki przez osiem

godzin dziennie?

Dla robota to pestka.

Worki z proszkiem serwat-
kowym trzeba uklada¢ nie-
zwykle precyzyjnie, tak by
powstaly stos byl stabilny
podczas transportu. Jest to
praca nie tylko ciezka i mo-
notonna, ale takze stosunko-
wo wolna. Chyba ze wyko-
nuje ja robot, np. Kawasaki
ZD 1308, na ktorego zakup
zdecydowala sie Moniecka
Spdldzielnia Mleczarska
(MSM) w Monkach — firma,
ktora zakwalifikowala sie
do publikowanego przez
»Puls Biznesu” rankingu ma-
tychisrednich firm — ,,Gaze-
le Biznesu”.

— Robot trafil do naszej
mleczarni z kilku powoddow.
Zajmuje na hali znacznie
mniej miejscaniz kilka urza-
dzenipersonel, ktore zastapit.
Jest bardziej niezawodny
idokladny, moze wykonywac
kilka zadan jednoczeénie, za-
pewnia tez wiekszg czystosé
i higiene produkcji spozyw-
czej. Cordwnie wazne, zasto-
sowanie ZD 130S ksztaltuje
wizerunek monieckiego za-
kladu jako firmy dynamicz-
nej i nowoczesnej — wylicza

Krzysztof Dolinski, dyrektor
handlowy MSM.

Mniej znaczy wiecej
Zarzadowi przedsiebiorstwa
chodzilo rowniez o odcigze-
nie zatrudnionych i poprawe
komfortu pracy. Kiedys linie
obstugiwaly trzy osoby, obec-
nie wystarczy jeden facho-
wiec nadzorujacy pakowanie
izaladunek palet. Zmniejsze-
nie zatrudnienia idzie w parze
ze zwiekszeniem wydajnosci
0100 proc., wedlug szacun-
kéw spoldzielni.

— Drzieki robotowi nie mu-
sze juz przenosi¢ na jednej
zmianie ponad 15 ton, czyli 620
workow z serwatky. Teraz
do moich obowigzkéw nalezy
odpowiednie zaprogramowa-
nie urzadzenia i czuwanie
nad tym, by jego praca prze-
biegala prawidtowo. Skonczy-
ty sie tez ucigzliwe bole mie-
$nii plecow, Zakup automatu to
z pewnosécig dobra inwestycja
— mowi Lukasz Szklarzewski,
operator maszyny.

Zdaniem tego fachoweca,
ZD 130S jest bardzo prosty
w obstudze — programowa-
nie urzadzenia zajmuje zale-
dwie kilka chwil.

— Automat komunikuje sie
z pakowaczkg proszku i owi-
jarka, a caly proces wizualizo-
wany jest na stanowiskach
operatorskich. Wydajnosc
maszyny dostosowana jest
do mocy przetworczej linii
produkeyjnej — wyjasnia Lu-
kasz Szklarzewski.

» Jak to dziata: Robot Kawasaki stanowi integralng cze$é linii pakujgco-paletyzujgcej proszek

serwatkowy w 25-kilogramowe worki. Dzieki maszynie zwiekszylismy wydajnos¢ i odcigzylismy
pracownikdw — ttumaczy Krzysztof Dolinski, dyrektor handlowy Monieckiej Spétdzielni Mleczar-
skiej w Morikach. [FoT.pm]

Na krajowym rynku do-
stepne sg roboty przemysto-
we rdznych marek, np. Kawa-
saki, Fanuc czy ABB. O wybo-
rze automatu japonskiego
producenta zadecydowaly za-
rowno jego parametry tech-
niczne, jak i kompetencje

firm integratorskich. Maszy-
ne dostarczyl Astor, dystry-
butor sprzetu i oprogramo-
wania do automatyzacji i in-
formatyzacji produkcji. Ta fir-
ma réwniez jest laureatky
rankingu ,,Gazele Biznesu”.
Natomiast stanowisko zrobo-

tyzowane zaprojektowala
iwykonata braniewska sp6t-
ka — ARA Przedsiebiorstwo
Automatyki Przemyslowej.
— O przedstawienie ofert
poprosiliSmy pie¢ firm.
Przy wyborze kierowalismy
sie takimi kryteriami, jak ce-

na, dostepnosé, technologia,
zakres obslugi gwarancyjnej
iserwisowej. Warunki zapro-
ponowane przez firme ARA
bylynaszym zdaniem najlep-
sze —wskazuje Krzysztof Do-
linski.

Lacznykoszt zakupui pod-
aczenia dolinii produkceyjnej
robota Kawasaki ZD 130S wy-
nidst 517 tys. z1. Cena katalo-
gowa samej maszyny to 182
tys. zL. Dyrektor Dolinski nie
ma watpliwoséci, ze inwesty-
cja sie oplacila. Bo oznacza
lepsze wykorzystanie zaso-
béw — urzadzania te zwiek-
szaja wydajnos¢ kosztownych
linii produkcyjnych poprzez
zachowanie $cisle okreslo-
nychiszybkich ruchéw, ktore
pozwala ograniczy¢ czas prze-
stojow maszyn.

— Inna korzy$¢ to zwiek-
szenie ergonomii i bezpie-
czenstwa pracownikéw — ro-
boty minimalizujg liczbe wy-
padkow spowodowanych po-
wtarzaniem tych samych
czynnoséci oraz kontaktem
z niebezpiecznymi maszyna-
mi. Dzieki powtarzalnosci,
przewidywalnoéci i lepszej
kontroli nad spdjnoscig pro-
cesuwplywaja takze korzyst-
nie na jakos¢ wyrobéw
i zmniejszenie ilosci odpa-
dow — ttumaczy dyrektor
handlowy mleczarni wMon-
kach.

Na waskie gardta
Jak informuje Stefan Zycz-
kowski, prezes spoiki Astor,
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roboty Kawasaki znajduja za-
stosowanie w malych zakla-
dach, na pojedynczych stano-
wiskach, np. zrobotyzowane-
go spawania lub paletyzacji.
Uzywane sg tez w $redniej
wielkoéci fabrykach, na li-
niach produkcyjnych, m.in.
do obstugi maszyn lub mani-
pulacji wytwarzanym towa-
rem. Wykorzystuje sie je row-
niez do pelnego zautomaty-
zowania linii produkujacych
samochody. Co wiecej, kilkaset
takich urzadzen jednoczeénie
moze wspoldziala¢ przy spa-
waniu statkow.

— Co roku w naszym kra-
ju sprzedaje sie¢ 200-300 ro-
botow, ktore sg instalowane
iuruchamiane przez polskie
firmy integratorskie. Drugie
tyle przyjezdza wraz z linia-
mi produkcyjnymi bezpo-
$rednio z zagranicy — szacu-
je prezes Zyczkowski.

To — wedlug niego — nie sg
imponujgce liczby, zwlaszcza
na tle Niemiec. Nasi zachodni
sasiedzi sprzedajg od 8 do 10
tys. robotéwrocznie, co czyni
ich zdecydowanym liderem
we wprowadzaniu robotyzacji
w Europie.

Szef Astora jest jednak
optymista. Rodzime przedsie-
biorstwa — twierdzi — juz do-
strzegly, ze w wielu przypad-
kach roboty mogg poprawic
efektywnoé¢ zaktadow likwi-
dujac tzw. waskie gardla.
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» Roboty Kawasaki sg
wszechstronne, co oznacza,
ze — zaleznie od zainstalo-
wanego oprogramowania
oraz rodzaju chwytaka

lub innej koricéwki — moga
np. przenosic ciezary, spa-
wac, gig¢ blache, malowad,
kleié, szlifowad czy obstugi-
wadé inne maszyny.



